Техническая спецификация сварочного агрегата (САГ)
САГ (аналог АДД 4004)
Номинальный сварочный ток, 400А
Продолжительность нагрузки при номинальном токе, 60%
Номинальное рабочее напряжение, 36В
Пределы регулирования сварочного тока, 60 - 400А
Напряжение холостого хода, 70 - 90В
Марка двигателя (аналог Д-144) 
Тип топлива-дизель
Число цилиндров-4
Охлаждение двигателя-воздушное
Номинальная частота вращения, об./мин1800
Мощность двигателя длительная, 37,0 (50,3)кВт(л.с.)
Мощность двигателя максимальная, 37,0 (50,3)кВт(л.с.)
Расход топлива при номинальном сварочном токе, 5,9кг/ч
Объем топливного бака, 120л
Габаритные размеры, ящика агрегата  - 2050 х 1000 х 1300мм
Масса, 980кг
- Без вспомогательного генератора–предпочтение.
- без шасси.
Агрегат сварочный однопостовой, 
Агрегат обеспечивает питание одного сварочного поста при ручной дуговой сварке, наплавке и резке металлов постоянным током.
Регулирование сварочного тока - плавно-ступенчатое в 3-х диапазонах: 60 - 170А, 150 - 330А, 300 - 430А производится дистанционно легким выносным регулятором с рабочего места сварщика на удалении до 20 метров от агрегата.
В агрегате должен быть установлен сварочный генератор (аналог ГД-4006У2), аттестованный по основным сварочным свойствам: начальному зажиганию дуги, стабильности процесса горения дуги, эластичности дуги, качеству формирования шва и разбрызгиванию металла. По результатам аттестации указанные свойства находятся на уровне или выше аналогичных характеристик коллекторных генераторов.
Агрегат имеет цельный сварной каркас из швеллера, защищающий его от механических повреждений в тяжелых условиях эксплуатации.
Рациональное расположение всех органов управления агрегата обеспечивает удобство в работе и доступ для технического обслуживания и ремонта.

Агрегат должен соответствовать нормам ГОСТ 2402 "Агрегаты сварочные. Общие технические требования", а также всеми нормам безопасности - TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011.
Гарантийный срок 12 месяцев.

При поставке:
- к агрегату должен прилагается паспорт с указанием присвоенного номера заводом изготовителем.
- Письмо от завода изготовителя подтверждающее истинное происхождения агрегата с указанием контактов для обратной связи для подтверждения подлинности агрегата.  
- Сертификат соответствия от завода изготовителя.
- на агрегате должна быть установлена информационная бирка, в которой должно быть указанно: наименование агрегата, страна производитель, инвентарный номер, завод изготовитель, дата изготовления, технические условия, пределы регулирования напряжения и тока агрегата, рабочие обороты агрегата, масса, степень защиты оболочки.


